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REQUISITOS (ASIGNATURAS O MATERIAS CUYO CONOCIMIENTO SE PRESUPONE)

Los estudiantes deben estar familiarizados con los procesos de fabricacion industrial y procedimientos de medida de
magnitudes fisicas.

OBJETIVOS

Competencias que adquiere el estudiante:

- Entender la importancia del error y la incertidumbre en la expresion de una medida

- Analizar los componentes de error e incertidumbre de una cadena de medida

- Calcular la incertidumbre de un instrumento y propagarlo en su uso industrial

- Compatibilizar la incertidumbre del instrumento de medida con la tolerancia de fabricacién en
un proceso industrial

- Vincular la metrologia industrial a la implantacion de sistemas de calidad en los procesos
industriales y comerciales teniendo en cuenta los requisitos normativos y legales.

Resultados de aprendizaje que adquiere el estudiante:

Al adquirir las competencias indicadas el alumno tomara conciencia de la importancia de la aplicacion
de la metrologia en cualquier proceso de medida, ligado sobre todo a los sistemas de calidad
implantados en la actualidad en todos los sectores industriales.

DESCRIPCION DE CONTENIDOS: PROGRAMA
Tema 1: Presentacién de la asignatura

Tema 2: "Sistemas de Medida. Conceptos de metrologia"
2.1. Metrologia: definiciones.

2.2. Conceptos de metrologia.

2.3. Conceptos fundamentales de una cadena de medida.
2.4. Normalizacion en metrologia y clases de instrumentos.

Tema 3: "Calculo de incertidumbres"

3.1. Modelo de célculo de incertidumbre.

3.2. Métodos de célculo: propagacion y Montecarlo.
3.3. Relacién entre Tolerancia e Incertidumbre.

3.4. Documentos aplicables: GUM, EAL-R2, EA4-02.

Tema 4: "Disefio de una cadena de medida"
4.1. Disefio con vistas a su mantenimiento.
4.2. Disefio con vistas a su calibracion.
4.3. Desarrollo de la funcién de medida.

Tema 5: "Metrologia y Calidad"

5.1. La funcién metrolégica y los sistemas de calidad 1SO 9000. El plan de calibracion.
5.2. Confirmacion metroldgica. Disefio e implantacion de la sistematica para calibracion, Verificacion y Validacion.

ACTIVIDADES FORMATIVAS, METODOLOGIA A UTILIZAR Y REGIMEN DE TUTORIAS
Las actividades formativas incluiran:

- Clases magistrales teéricas, donde se presentaran los conocimientos que los alumnos deben adquirir.

Paginalde 2



Para facilitar su desarrollo los alumnos recibiran las notas de clase en Aula Global y tendran textos basicos de
referencia que les facilite seguir las clases y desarrollar el trabajo posterior.

- Clases magistrales de ejercicios en el que se presentaran caso practicos que serviran para aplicar conceptos
impartidos en las clases tedricas y serviran a su vez de ejemplo para el trabajo que tienen que realizar los alumnos.

- Clase practica en la que los alumnos realizaran la calibracién de mandémetros bourdon
Las clases magistrales abarcan un total de 1,5 créditos ECTS

. Realizacion de un trabajo en el que el grupo de trabajo, compuesto de un maximo de 4 alumnos, debera elaborar un
procedimiento de céalculo de incertidumbre de una cadena de medida o un equipo situandolo en su contexto normativo

y legal.

La explicacion y evaluacion del trabajo con exposicion abarca 1,5 crédito ECTS

SISTEMA DE EVALUACION

El sistema de evaluacién incluye la evaluacion continua del trabajo del alumno y la evaluacion a través de un examen
escrito final en que se evaluara de forma global los conocimientos, destrezas capacidades adquiridas a lo largo del
curso.

Los porcentajes asignados son 60% para la evaluacion continua y 40% para el examen escrito.

En la evaluacion extraordinaria el 100% de la calificacion se obtendra con un examen.

Peso porcentual del Examen Final: 40
Peso porcentual del resto de la evaluacion: 60

BIBLIOGRAFIA BASICA
- CTI Reseau-Centres Techniques Industriels Metrologia : practica de la medida en la industria , AENOR, 1999

- AENOR UNE-EN ISO 10012 Sistemas de gestion de las mediciones Requisitos para los procesos de medicion y los
equipos de medicion, AENOR, 2003

- JCGM 106 Evaluation of measurement data ¢, The role of measurement uncertainty in conformity assessment, Joint
Committee for Guides in Metrology, 2012
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