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REQUISITOS (ASIGNATURAS O MATERIAS CUYO CONOCIMIENTO SE PRESUPONE)

Expresion grafica en la ingenieria
Mecénica de Maquinas
Ciencia e ingenieria de materiales

OBJETIVOS

Conocer los fundamentos de los sistemas de produccion y fabricacion.

Conocer las bases tedricas de los procesos tecnoldgicos y su aplicacion a las diferentes técnicas y procesos de
fabricacion y union de piezas.

Adquirir la capacidad para ampliar estos conocimientos y aplicarlos al desarrollo de proyectos industriales
relacionados con la produccion.

Aplicar controles de calidad de los productos fabricados.

DESCRIPCION DE CONTENIDOS: PROGRAMA

Capitulo 1: Introduccién.

Capitulo 2: Sistemas y procesos de fabricacion.

Capitulo 3: Costes y tiempos de fabricacion.

Capitulo 4: Disefio orientado a la fabricacién. Ingenieria concurrente.

Capitulo 5: Sistemas automatizados de produccion y fabricacion.

Capitulo 6: Técnicas de medidas, metrologia y control de calidad.

Capitulo 7. Conformado por moldeo.

Capitulo 8. Conformado por deformacion plastica: Introduccion; Prensas; Conformado de chapa; Forja; Extrusion;
Laminacion.

Capitulo 9. Conformado por arranque de viruta: Introduccién; Economia de mecanizado (tiempos y costes); Torneado;
Fresado; Taladrado; Rectificado y otros procesos de acabado.

Capitulo 10: Fabricacién de productos de plastico.

Capitulo 11. Soldadura.

ACTIVIDADES FORMATIVAS, METODOLOGIA A UTILIZAR Y REGIMEN DE TUTORIAS

- Clases en grupo agregado (contenido principalmente tedrico).
- Clases practicas en grupo reducido (problemas y casos practicos).
- Tutorias individuales y trabajo individual de los alumnos.
- Practicas de laboratorio: 4 sesiones de 2 horas de duracion.
* Practica 1: CAD-CAM, programacion de CNCs.
* Practica 2: Procesos de conformado de chapa I: prensas y Utiles de conformado.
* Practica 3: Procesos de conformado de chapa Il: Modelizacion numérica.
* Practica 4: Procesos de mecanizado: herramientas de corte y maquinas-herramienta CNC.

SISTEMA DE EVALUACION

Peso porcentual del Examen Final: 60
Peso porcentual del resto de la evaluacion: 40

Evaluacion Continua:
- 2 examenes parciales: 30% calificacion.
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Peso porcentual del Examen Final: 60
Peso porcentual del resto de la evaluacion: 40

- Trabajo en grupo: 10% calificacion.
Examen final: 60% calificacién (es necesario obtener una nota minima de 4 puntos sobre 10)

BIBLIOGRAFIA BASICA

- Grupo docente de fabricacién (Dpto. de Ing. Mecanica de la UC3M) Apuntes de la asignatura Sistemas de
Produccion y Tecnologias de Fabricacion, Edicion interna.

- M. M. Espinosa Introduccion a los Procesos de Fabricacién, Universidad Nacional de Educacién a Distancia.

- M.H. Miguélez, J.L. Cantero, J. Canteli, J.G. Filippone Problemas Resueltos de Tecnologia de Fabricacion,
Thomson Paraninfo.

- Serope Kalpakjian Manufacturing Processes for Engineering Materials, Addison-Wesley Pub.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA

- Hwaiyu Geng Manufacturing Engineering Handbook, McGraw-Hill .

- L.N. Lopez de Lacalle Marcaide; J.A. Sanchez Galindez; A. Lamikiz Menchaca Mecanizado de alto rendimiento:
procesos de arranque, Ediciones Técnicas lzar.

- Sandvik-Coroman El mecanizado moderno- Manual practico, Ed.Técnicas Sandvik-Coroman.
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