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OBJETIVOS

Competencias especificas de la materia:

1. Conocer los fundamentos de los sistemas de produccién automatizados.

2. Adquirir la capacidad para ampliar estos conocimientos y aplicarlos al desarrollo de proyectos informaticos
relacionados con la produccion.

3. Capacidad para la puesta en marcha, direccién y gestion de procesos de fabricacion, con garantia de la seguridad
para las personas y bienes, la calidad final de los productos y su homologacion.

4. Capacidad para la direccién de obras e instalaciones de sistemas informaticos, asegurando la calidad del servicio.
5. Capacidad para proyectar, calcular y disefiar procesos de fabricacion de equipamiento informatico.

Resultados de aprendizaje:

- Conocimientos sobre los fundamentos de sistemas de produccién automatizados

- Conocimientos y capacidad de desarrollar un sistema informatico para superevision industrial
- Saber disefiar procesos de fabricacién automatizada de equipos informaticos.

- Conocer los fundamentos de las instalaciones de sistemas informaticos¢,

DESCRIPCION DE CONTENIDOS: PROGRAMA

1. Fundamentos de los sistemas de produccion
1.1 Sistemas de Produccion. Automatizacién Industrial,
1.2 Maquinas Automatizadas. Sistemas Robotizados.
1.3 Sistemas Flexibles de Automatizacion.
1.4 Gestién de Recursos de Produccion

2. Sistemas de manejo de materiales.
2.1 Flujos de materiales.
2.2 Sistemas de identificacion.
2.3 Sistemas automatizados de almacenamiento.
2.5 Sistemas automatizados de transporte.

3. Sistemas de manejo de informacién.
3.1 Sistemas integrados de fabricacion.
3.2 Sistemas SCADA.

3.3 Las TIC en la industria

4. Fundamentos de automatizacion de sistemas industriales.
4.1 Autdmatas programables
4.2 Modelado de sistemas de eventos discretos
4.2 Programacion de Autématas

5. Lenguajes de programacion en la industria

5.1 Lenguaje de Contactos
5.2 Lenguajes de programacion de robots
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5.3 Programacion de maquinas de control numérico

6. Tendencias de produccion.
6.1 Produccion sostenible.
6.2 Internet de las cosas.

7. Casos practicos
7.1 Aplicaciones de las IT en energia renobables.
7.2 Instalaciones informaticas.

ACTIVIDADES FORMATIVAS, METODOLOGIA A UTILIZAR Y REGIMEN DE TUTORIAS

Clases magistrales: Orientadas a la ensefianza de las competencias especificas de la materia. En ellas se
presentaran los conocimientos que los alumnos deben adquirir. Para facilitar su desarrollo los alumnos recibiran las
notas de clase y tendran textos basicos de referencia que les permita completar y profundizar en aquellos temas en
los cuales estén mas interesados. Ademas los estudiantes tendran acceso a documentacion técnica relativa a
automatizacion industrial y a los procesos de fabricacién de equipameintos informatico.

Précticas individuales o en grupo: Dentro de esta materia se llevaran a cabo practicas, que seran preferentemente en
grupo. Por una parte los estudiantes ejercitaran el disefio e implementacion de un sistema de comunicaciones
industriales. Ademas, los estudiantes se familiarizaran con células flexibles y sistemas integrados de fabricacion,
sistemas SCADA y software de aplicacién industrial.

Realizacion de actividades académicamente dirigidas.

Trabajo personal y estudio del alumno: Orientado especialmente a la adquisicién de la capacidad para la
autoorganizacion y planificacién del trabajo individual y del proceso de aprendizaje. Puede incluir, entre otros
ejercicios y lecturas complementarias, asi como el estudio personal por parte del estudiante.

SISTEMA DE EVALUACION

Peso porcentual del Examen/Prueba Final: 0
Peso porcentual del resto de la evaluacion: 100

La evaluacién tiene como misién conocer el grado de cumplimiento de los objetivos de aprendizaje, por
ello se valorara todo el trabajo del alumno, individual o colectivamente, mediante la evaluaciéon

continua de sus actividades a través de los ejercicios y exdmenes, trabajos practicos y otras actividades
académicas formativas descritas anteriormente. Se realizara una evaluacion formativa a través de la
realimentacién continua, que permita al alumno evaluar su progreso en la asignatura.

La nota final tendra en cuenta las actividades individuales del alumno y las actividades de equipo. Las
actividades llevadas a cabo durante el curso, individuales o en grupo, supondran el 100% de la nota. La
calificacién se desglosa en:

Caso practico (50%)
- Informe caso practico (60%)
- Presentacion del caso practico (40%)
Trabajo automatizacion en laboratorio (50%)
- Presentacion y ejecucion en laboratorio (70%)
- Informe (30%)

El alumno tendra derecho a una evaluacion extraoridnaria segun los siguientes criterios:

Si el estudiante no sigui6 el proceso de evaluacion continua, tendré derecho a realizar un examen en la
convocatoria extraordinaria con un valor del 100 % de la calificacion total de la asignatura.
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